Komponentenfertigung hergerichtet wurden.

In den Jahren 1960 bis 1971 wuchs das Fertigungs-

volumen im Werk Kassel betrachtlich, und das Werks-

gelande wurde grol8flachig umgestaltet. Vier parallel

angeordnete Werkhallen mit einer Lange von mehr

als 500 Metern und einer Breite von bis ZU 250 Metern

entstanden.

!

Das Multitalent Volkswagen Kassel hat sechs Stand-
beine: Nach der Aggregateaufbereitung lief Anfang 1960

als zweiter Produktionsbereich die Getriebefertigung
in der Halle 1 an. Noch heute kommt die Hilfte aller in

Fahrzeuge des Volkswagen Konzerns eingebauten Ge-
triebe aus Kassel. Jeden Tag verlassen iiber 11.000 Getrie-

be die Montagelinien. Im Sommer 1964 begann in der




von Abgasscha\\démpfem. Das Werk Kassel ist

grofster Fertigungsstandort fur Schalldampfer,

Katalysatoren und pPartikelfilter innerhalb des

Volkswagen Konzerns. Die Halle 3 wurde in zwei

Bauabschnitten bis Oktober 1971 fur das Zen-

trale Ersatzteillager errichtet, um das weltweite

Ersatzteilgeschaft des Volkswagen Konzerns

von Kassel aus zu koordinieren und zu steuern.

Aufgrund des wachsenden Flachenbedarfs be-

findet sich das Zentrale Ersatzteillager seit 1994
‘n den ostlich der A 49 errichteten Original Teile

Centern. In der Halle 4 befinden sich seit 1961

neben der Aggregateaufbereitung Produktions-
bereiche des Getriebebaus und Flachen fur die

Aus- und Weiterbildung der Werksangehorigen.
im Werk Kassel fertigt die grofste Leichtmetall-
gieRerei Europas Gehiuse fiir den Getriebebau,
Zylinderkurbelgehause fiir Motoren und Struktur-
teile fur Karosserien.
Das Volkswagenwerk Kassel ist wichtigster
Arbeitgeber der Region Nordhessen. Am Stand-
ort Kassel waren Mitte der 1980er Jahre mehr als

>0.000 Menschen beschaftigt, und der Pendler-

anteil betrdgt bis heute durch schnittlich 60 Pro-

zent.
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